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La presente invention conceme I'enduisage pax 
pulverisation d'objet et plus particulierement un 
precede et un moyen a utiliser dans des systemes 
d'enduisage utiiisant a volonte des techniques pneu- 
matiques, jpar centzifngation oil electrostatiqttes, 
ou une .combinaison de ces dernieres. Plus particu- 
lierement, rinvention conceme des systemes d'en- 
duisage par pulverisatioii fournissant des accelera- 
teurs de liquide et des roues mobiles a air utilises 
pour regler le degre de penetration et la largeur 
du modele voulu de la pulverisation et utiiisant ega- 
lement un moyen de reglage de rhumidite. ' 

La presente invention se propose de foumir : 

Un moyen destine a produire des surfaces et 
iSnis ameliores sur des objets par enduisage, dans 
lequei I'atomisation et/ou le depot de la matiere 
d'enduisage pent s'^ectuer par des teclmiques 
pneumatiques, par centrifugation ou electrosta- 
tiques ou par une combinaison de ces dernieres 
suivant un agencement selectif ; 

Un systeme de pulverisation pour appliquer 
selectivement des matieres d'enduisage ayant des 
caracteristiques ou des couleurs differentes, et dans 
iequel on peut melanger simultanement ou appliquer 
individudlement la matiere d'enduisage suivant des 
agencements doses et selectifs; 

Un systeme dans lequei on peut utiliser plusieurs 
elements constituant des sources de matiere d'en- 
duisage immediateraent avanf I'application a la sur- 
face de I'objet en melangeant les diverses matieres 
de faQon reglee et dans lequei ladite inatiere d'en- 
duisage peut coxnprendre des pigments, des resines, 
des solvants, etc, sous leurs diverses formes fluides; 

Un appareii de pulverisation utiiisant un moyen 
par lequei on peut doser et somnettre une serie de 
liquides a un melange initial avant de les introduire 
a Fatomisation finale de I'appareil; 

Un moyen destin6 a pulser ou a faire varier la 
caract^iistique du champ electrostatique pour regler 



la penetration de surface ainsi obtenue ou Taction 
d'enveloppement de la ptdverisation. 

L'invention utilise un appareii atomiseur extre- 
mement souple presentant une serie de tetes d'ato- 
misation ihtercbangeables pour repondre' aux 
diverses conditions des matieres d'enduisage utili- 
sees et aux techniques d'application. Un agence- 
ment du systeme utilise plusieurs sources ptilveri- 
sees individuellement ou suivant diverses combinai- 
sonsj selon un programme prealablement choisi. 

Bien qu'une forme de realisation de l'invention 
soit utilisee dans un systeme de pulverisation elec- 
trostatique dans lequei I'objet a enduire devient 
I'electrode, il est evident que I'appareil atomiseur 
peut egalement etrd utilise dans un systeme de pul- 
verisation electrostatique dans lequei I'objet a 
enduire n'est pas utilise comme electrode dans le 
systeme ou I'appareil peut etre utilise uniquement 
conune atomiseur pneumatique ou atomiseur cen- 
trifuge ou en combinaison, de fagon a f ournir une 
atomisation pneumatique et par centrifugation. 

D'autres avantages et caracteristiques ressortiront 
de la description qui va suivre de plusieurs formes 
. de realisation, faite en regard des dessins annexes, 
dans lesquels : 

La figure 1 est une vue montrant un systeme uti- 
iisant tme forme d'appareil atomiseur susceptible 
d'etre relie a volonte a plusieurs sources differentes 
de matiere fluide a utiliser^ pour I'enduisage d*ob- 
jets et I'appareil atomiseiu: etant adapte au systeme 
pour les techuiques pneumatiques, electrostatiques 
ou par centrifugation individuellement ou en combi- . 
naison; 

La BgVLxe 2 represente une variante de I'appareil 
atomiseur proprement dit, presentant une poignee 
pour actionner et mettce en position I'appareil ato- 
miseur; 

La figure 3 est une coupe a plus grande echeUe 
de la forme de I'appareil atomiseur de la figure 1; 
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La figure 4 est une vue en bout suivant la ligne 
4-4 de la figure 1, montrant une vue en bout de 
face d'une forme d'une tSte d'atojnisation; 

La figure 5 est une coupe suivant la ligne 5-5 de 
la figure 3; 

La figure 6 est une coupe transversale suivant la 
ligne 6-6 de la figure 3; 

La figure 7 est une vue en bout de face d'une 
varlante de Tatomiseur et comprenant une roue 
mobile a air; 

La figure 8 est une coupe suivant la ligne 8-8 de 
la figure 7; 

La figure 9 est une vue en bout d'une autre 
variante de la tete d'atomisation; 

La figure 10 est une coupe suivant la ligne 10-10 
de la figure 9; et 

La figure 11 est une vue a plus grande echeUe 
de la soupape de commande du fluide pour doser 
le fluide provenant des diverses sources. 

En se referant plus particulierement a la figure 1, 
on a represents un- systeme utilisant un atomi- 
seur 20 relie a une serie de sources de matieres 
fluides comme indique en 25, 22, 24 et 26 qui 
peuvent etre sous toutes formes de matieres fluides 
ou d'enduisage telles qu'une peinture de diverses 
couleurs, des solvants, des resines, des builes ou 
autres matieres fluides a combiner sous forme de 
pulverisations pour les appliquer a la surface d'un 
objet a enduire. Des electro-aim ants 37, 28, 30 et 
32 sont connectes de f agon appropriee et dassique 
pour commander I'ecoulement des matieres fluides 
25, 22, 24 et 26 par des commutateurs 39, 34; 36 
et 38 respectiyement. Les commutateurs peuvent 
etre situes dans toutes positions appropriees et 
peuvent etre actionnes par pedale et du type a ver- 
rou pour exciter a volonte les electro-aimants 37, 
28, 30 et 32, afin de commander Tecoulement de 
la matiere fluide dans la tete d'atomisation 40 du 
dispositif atpmiseur 20. Toutefois, le systeme peut 
etre utilise sans soupape a electro-aimant, Une 
source d'air comprime 42 est representee comme 
etant accouplee au dispositif atomiseur et 11 en est 
de meme d'une source a haute tension 44 qui est 
connectee electriquement a un interrupteur 46 et 
a une commande 48, ladite source a baute tension 
etant connectee a la terre en 50, comme represente 
par le symbole classique. 

Un transporteur 51 est egalement represCTite et 
mis a la terre comme indique par le symbole clas- 
sique 52, un objet 53 a enduire etant relie pour 
' toumer au transportjsur par un fil metallique de 
support 54 et destine a etre mis en rotation par un 
galet 55 de type classique a mesure que le transpor- 
teur depiace I'objet en regard du dispositif ou pls- 
tolet pulverisateur 20 et Tobjet etant egalement 
represente comme etant mis a la terre par le sym- 
bole classique 56, de fagon que lorsqu'on utilise les 
techniques electrostatiques, les particuks chargees 



2 — 

de la matiere d'enduisage soient atomisees par cen- 
trif ugation et/ou pneumatiquement et mises en posi- 
tion par rapport a Tobjet a enduire, de fagon que 
les particiiles chargees puissent etre attirees vers 
Tobjet tel qu'indique en 53, pour faciliter la dis- 

, persion et le depot electxostatique des particules 
atomisees par centrifugation et/ou pneumatique- 
ment de la matiere d'enduisage. 

Un dispositif doseur du fluide, comme indique 
en 23, est represente dans chaque conduite reliant 
les diverses sources de matieres fluides 25, 22, 24 
et 26 par I'intermediaire de leurs electro-aimants 
respectrts au pistolet pulverisateur de fagon que 
les quantites mesurees et dosees des matieres fluides 
respectives puissent etre admises dans la tete d'ato-* 
misation. Par exemple, lorsque TaigniHe du dis- 
positif de commande 23 se trouve dans la position 
representee en trails pleins, dans laquelle I'aiguille 
indique 10, ceci indique un ecoulement total ou une 
ouverture de 100 % de la commande du dispositif 
doseur, de sorte qu'il se produit un ecoulement 
maximum du fluide de sa source respective par Fin- 
tennediaire de la conduite a fluide, comme indique 
en 27, qui doit etre envoye a la tete d'atomisation, 
tandis que les disposidfs 23 relies aux sources 22, 
24 et 26 sont sur zero sur Fechelle.de dosage 2L 
En outre, en supposant que les fluides contenus 
dans les sources 22, 24 et 26 sont des matieres d'en- 
duisage presentant des pigments jaune, bleu et 
rouge respec^vement, les dispositifs de commande 
23 du fluide des sources 22, 24 et 26 peuvent etre 
regies sur 2, 3 et 5 respectivement de fagon qu'il 
se produise fun ecoulement de 20 % de la matiere 
d'enduisage fluide jaune, de 30 fo de la matiere 
bleue et de 50 % de la matiere rouge- admises dans 
Tajutage du pistolet, tandis que le dispositif de 
commande 23 de la source 25 est sur zero. Par 
consequent, les trois couleurs enumerees dans 
I'exemple sont melangees dans I'ajutage du pistolet 
en etant admises a partir des tubes -de peinture les- 
pectifs 105 dans les orifices d'evacuation, comme 
indic[ue en 31, 33 et 35 (£g. 6) qui peuvent etre 
relies par des raccords aux sources 22, 24 et 26 
respectivement. La quatri^e source de fluide est 
indiquee comme etant blanche dans Texemple repre- 
sente, de. sorte qu'au cas ou tous les fluides des 
qualre sources sont des matieres d'enduisage, teflea 
que de la peinture, le blanc peut etre ajoule sui* 
vant le pourcentage respectif pour obtenir Tendui* 
sage pastel voulu de I'objet. 

Grlce a Tagencement de dosage ci-dessus, il est 
possible de melanger divers pourcentages des cou- 
leurs pnmaires pour obtenir une matiere d'endui- 
sage presentant une caracteristique de couleur 
definie, comme determine en mesurant les pourcen- 
tages definis en volume de la matiere d'enduisage 
et en les melangeant imm6diatement avant Fatonu- 

. sation finale. Dans Tagencemeut represente, les ecu- 



leurs telles que le jaune, le bleu et le rouge, peuvent 
etre melangees dans la chambre de melange 109, 
attendu que le rideau annulaire d'air est refoule 
de fagon sensiblement radiale vers Fexterieur a 
partir de la chambre. 125, de sorte que les matieres 
fluides on liquides des trois peintures de couleurs 
difPerentes sont melangees et refoulees lateralement 
dans la chambre de melange contre* la surface 
interne de Fatomiseur centrifuge 130 et I'accelera- 
teur mecanique 153. 

Bien que I'exemple ci-dessus se refere a une ma- 
tiere d'enduisage presentant une coloration definie, 
afin de foumir un effet colore, il est evident que 
les diverses sources de fluide, au lieu d'etre de trois 
couleurs primaires, peuvent etre des sources de' ma- 
tieres deja melangees. En outre, les sources peu- 
vent presenter toutes matieres fluides appropriees 
comprenant des resines, des solvants, etc. ou toute 
matiere fluide qui peut etre utilisee avec I'appareil. 

La variante du pistolet pulverisateur 57 repre< 
sentee sur la figure 2 presente xme tete d'atomisa- 
tion 58 a une de ses extremites et ime poignee 59 a 
son extremite Qpposee, avec une conduite 60 pour 
le raccorder a diverses sources de peinture ou autre 
matiere liquide. Une conduite 61 d'air comprime 
et un conducteur 62 a haute tension susceptible 
d'etre connecte a une source (non representee) sont 
relies a la tete 58. 

Sur la figure 3, on a represente une coupe longi- 
tudinale du pistolet; pulverisateur represente sur la 
figure 1, dans lequel une fete d'atomisation 40 est 
fixee au moyen d'un ecrou 71 a Fextremite filetee 72 
d'un arbre rotatif 73. fix6 an rotor 74 d'un moteur 
presentant un carter on stator 75, Le dispositif pre- 
sente un manchon reglable 76 (avec un rebord 77 
du manchon reglable) dispose a I'interieur d'un 
boitier tubulaire isolant 78 dont une extremite vient 
en prise avec xme surface laterale d'un rebord 77. 
Une vis 80 de reglage de la pression de I'ajutage 
a air est reHee au boitier tubulaire 78 et au man- 
chon reglable 76 pour venir en prise avec le carter 
ou stator 75 de fagon que ce' dernier soit retenu en 
position fixe entre le bord peripherique 94. et la 
surface 95 de deviation de Fair. Le corps 84 de 
I'ajutage de pulverisation est relie au chapeau d'ali- 
mentation 83 de I'ajutage de pulverisation par plu- 
sieurs vis 85 egalement espacees qui maintiennent 
le chapeau d'alimentation et le corps de I'ajutage 
de pulverisation 83 et 84 respectivement en posi- 
tion alignee fixe. 

Un manchon 86 d'accouplement presente un re- 
bord annulaire 87 dont une face vient en prise avec 
la face posterieure 88 du corps de I'ajutage de pui- 
veiisation et dont I'autre face vient en prise avec 
une extremity plane de I'ajutage a air 90. Ce dernier 
presente un alesage central qui vient en prise avec 
la surface externe d'une extremite du manchon 86 
d'accouplement par un calage a la presse pour 
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maint'enir les pieces ensemble a demeure, tandis que 
I'extremite opposee du manchon d'accouplement 86 
est reliee par filetage a la fois au chapeau d'aUmen- 
tation 83 et au corps 84 de Tajutage de pulverisa- 
tion, ces deux dernieres pieces etant reliees par des 
vis, comme indique en 85. 

La vis 91 peut etre devissee du manchon 86 
d'accouplement de fagon a pouvoir desserrer la 
vis et deplacer I'ajutage 92 de pulverisation du 
liquide, comprenant les parties 83 et 84, vers I'exte- 
rieur par rapport au rebord 87 au moyen du iile- 
tage 19, de sorte que la distance de jeu entre la 
face d'extremite 82 de I'ajutage de pulverisation 
du liquide et la face interne de la chicane 81 d'acce- 
lerateur peut etre diminuee. Par consequent, en 
diminuant la distance comprise entre la face 
d'extremite 82 et la surface interne de la chicane 81 
d'accelerateur, le passage compris entre eHes est res- 
treint, en accelerant ainsi le courant d'air. Simulta* 
nement a la diminution de I'espacexnent compris 
entre la chicane 81 d'accelerateur et le chapeau 
d'alimentation 83, il se produit une augmentation 
de la distance comprise entre le bord periphe- 
rique 94 du manchon reglable 76 et la- surface 
inclinee de deviation de I'air 95. 

Si I'on desire maintenir I'espacement fixe entre 
• la face d'extremite 82 et la surface interne de la 
chicane 81 d'accelerateur, mais si Ton desire aug- 
menter ou diminuer simiiltanement la pression de 
I'air a I'extremite de I'ajutage de pulverisation 92, 
I'intervalle d'air compris entre le bord annulaire 94 
du manchon reglable 76 et la surface 95 de de- 
viation de Fair peut etre augmente ou diminue en 
desserrant la vis de commande de pression 80 de 
Fajutage a air et en deplagant le stator 75 longittt- 
dinalement au manchon reglable 76 et en serrant 
ensuite de nouveau la vis de reglage de pression 80 
de Fajutage a air pour maintenir la pression voulue 
a la quantite fixee, comme determine par Finter- 
valle au voisinage du bord annulaire 94 du ' man- 
chon reglable 76. Une plaque d'extremite 96 du 
moteur est ajustee sur I'extremite d'un chapeau de 
palier 97 et y est fixee par des vis 98. Le chapeau 
de palier presente un jfletage annulaire 99 qui est 
visse sur Fextremite du carter ou stator 75 du 
moteur et on prevoit un palier 100 dont le chemm 
de Toulement exteine est maintenu fermement par 
le chapeau de palier 97 et dont le chemin de rou- 
Iment interne est fixe sur Fextremite de Farbre 73 
du moteur et un palier analogue 101 dont le chemin 
de roulement interne est egalement fixe sur 
Farbre 73 et dont le chemin de roulement externe 
est fixe par un rebord annulaire faisant partie du 
carter du stator 75 du moteur. 

Le rotor 74 presente des aubes qui lui sont 
solidaires et qui, lorsqu'elles sont sollicitees par de 
Fair en circulation, provoquent la - rotation du 
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rotor 74 et de son arbre 73, ce qui fait egalement 
tourner la tete d'atomisation 40. 

Le boitier tubulaire isolant 78 preseate une 
plaque d'extremite 103 qui est vissee par des vis 104 
a rextremite du boitier tubulaire opposee au re- 
bord 77 du manchon reglable 76. Un tube d'aBmen- 
tation 105 est fabrique en one matiexB souple et 
presente une extremite qui peut elre rdiee a une 
source de matiere fluide, telle qu'une peinture, 
tandis que son autre extremite est pressee dans un 
orifice 106 menage dans le corps de Tajutage de 
pulverisation, orifice qui debouche dans une 
chambre annulaire 107, de sorte que chaque fois 
qu'une matiere fluide, telle qu'une peinture, est 
adraise dans le tube 105, la matiere fluide est 
amenee dans les passages 108 pour admettre la 
peinture dans la chambre de melange 109 situee 
dans la zone de la levre d'alimentation aimu- 
laire 110 entre la face d'extremite 82 du cbapeau 
d'alimentation 83 de Fajutage de pulverisation et 
la surface interne de la chicane 81 de Tacceleratenr. 

Toutes les matieres fluides, telles que celles qui 
proviennent des sources 25, 22, 24 et 26, sont 
adraises dans le pistolet de pulverisation en intro- 
duisant leur tube respectif 105 a Pinterieur de la 
conduite souple 111 et sur leur orifice respectif 106 
qui est aligne avec leur orifice complementaire du 
chapeau d'alimentation 83, ces orifices respectifs 
etant indiques en 31, 33, 35 et 17 (en pointille) 
sur la figure 6. L'air comprime est admis a I'inte- 
rieur de la conduite 111 par Fintermediaire d'un 
tube a air 112 qui est maintenu en position dans 
le chapeau 113 d'un raccord dassique 114 fixe a la 
plaque d'extremite 96 du moteur, de fa9on que Tail 
comprime puisse etre admis dans la chambre 116 
et de la a travers les passages a air 117 par Tinter- 
mediaire de la chambre a air 120 ou Fair heurte 
les aubes du rotor 74, en le faisant tourner, pour 
faire tourner la tete d'atomisation 40. L'air corn- 
prime est-refoule a partir du ventilateur a travers 
le passage a air 121 et de la dans la chambre 122 
ou Fair est divise pour s'ecouler a travers le 
passage 123 et soilir entre le herd annulaire 94 et 
la surface 95 de deviation de Fair et pouir s'ecouler 
aussi simultanement a partir de la chambre 122 
par Fintermediaire du canal annulaire 125 pour 
former un rideau annulaire d'air dans les limites 
des passages 108 qni admettent la peinture par 
Fexterieur du rideau d'air, de sorte que Fair corn- 
prime s'ecoule radialement vers Fexterieur et eh- 
traine la matiere fluide, telle qu'une peinture, a 
partir des passages 108 entre les accelerateurs meca- 
niques 153 par Fintermediaire des espaces compris 
entre eux qui f orment une serie de chambres d'ac^i* 
leration 129 pour etrangler le passage d'evacua- 
tion de la matiere d'enduisage atoraisee et aug- 
menter ainsi la \atesse dies particules atomisees, a 
mesure qu'efles viennent heurter les parties de la 



surface interne de Fatomiseur centrifuge 130 qui 
se termine par im herd atomiseur annulaire 131. Le 
concentrateur 132 de la pulverisation est ajuste sur 
Fextremite de Farbre 72 et est maintenu en place 
par Fecrou 71 qui-foumit un intervalle annulaire 
a Finterieur du bord atomiseur 131 et du herd 
annulaire du concentrateur de pulverisation 132 
dont le plan de son bord peripherique se trouve 
a Finterieur du plan de Fatomiseur centrifuge, 
tandis que le plan de Fatomiseur centrifuge est situe 
parallelement au plan du bord du deflecteur 134, 
mais axialement a Finterieur du bord deflec- 
teur 134. 

De ce qui precede, il ressort que lorsque Farbre . 
du moteur est mis en rotation par Fair, Fair 
d'echappement est utilise, au moins en partie, pour 
former un rideau annulaire a Finterieur des limites 
de la matiere liquide, de sorte que cette derniere 
et Fair comprime sont melanges' dans la chambre de 
melange 109 du pistolet pulv6risateur. La vitesse 
elevee de Fair atomise la peinture et, par des 
moyens pneumatiques, refoule la peinture vers 
Fexterieur et a travers la fente annulaire 131' et 
chasse la peinture axialement vers Fexterieur du 
dispositif. Bien que la plus grande partie de la 
matiere atomisee s'ecoule a partir de FintervaHe 
entre le concentrateur de pulverisation 132 et la 
tete d'atomisation annulaire, il est possible qu'nne 
certaine partie de la matiere soit projetee laterale- 
ment a partir du bord atomiseur 131 sous Faction 
de la force centrifuge lorsque le rotor toume. Le 
bord deflecteur, lorsqu'il est mis en rotation par 
la force ceijtrifuge, chasse toute matiere d'endui- 
sage accmnnlee qui peut venir hetnter la sniface 
interne du deflecteur centrifuge. 140. 

Le deflecteur centrifuge 140 presente un grand 
diametre externe an bord du deflecteur 134 et est 
rabattu sous forme d'un renverse en coupe 

transversale, de sorte qu'ii se termine par un rebord 
de dispersion 141 qui est dispose dans les limites 
d*un canal annulaire 142 du chapeau d^alimenta* 
tion 83, une partie en saillie du chapeau d'alimen- 
tation s'etendant a nn niveau superieur a celui d'lme 
partie interne du canal annulaire du chapeau 
d'alimentation. 

Lorsque la tete 40 d'atomisation est naontee sur 
Farbre, la levre 110 du chapeau d'alimentation tra- 
verse Fouverture formee par le bord peripherique 
du rebord de dispersion 141 et de la passe a tra- 
vers Forifice 145 formant un orifice central annu- 
laire dans Fatomiseur centrifuge 130 delimite par 
le bord du rebord de dispersion 141. Des vis 150 
sont espacees a egale distance les unes des autres 
et sont disposees autour de Faxe de Farbre 73. Les 
vis reunissent le deflecteur centrifuge 140, Fatomi- 
seur centrifuge 130 et la chicane 81 d'accelerateur, 
une serie d'accelerateurs 152 etant places sur les 
diversea vis entre le deflecteur centrifuge et Fate- 



miseur centrifuge et d'autres accelerateurs 153 etant 
places entre la surface interne de la chicane 81 
d'accelerateur et la surface interne de Tatomi- 
seur 130. Le concentrateur de pulverisation 132 
presente de preference un bord peripherique effile 
qui forme une fente annulaire 131' entre le concen- 
trateur de pulverisation et Tatomiseur centri- 
fuge 130. 

Le concentrateur 132 est represente comme ayant 
une forme de section droite detexminee, mais il est 
evident que cette forme de section, droite pent etre 
une forme quelconque qui permet un fonctionne- 
ment correct du deflecteur, par exemple sur la 
figure 3, le concentrateur est evase vers le haut a 
sa surface inferieure a I'endroit ou il vient en 
prise avec la surface externe de la chicane 81 
d'accelerateur, mais il peut etre evase vers I'inte- 
rieur ou vers- rearterieur. 

Les accelerateurs 153 sont representes comme 
etant cylindriques, mais il est evident que les acce- 
lerateurs peuvent avoir tonte autre forme de fagon 
qu'ils agissent de maniere a accelerer le mouvement 
rotatif ou Facceleration relative des particules, Le 
, diametre externe des accelerateurs cylindriques 
diminue I'espace Compris entre les vis adja- 
centes 150, de sorte que I'espace compris entre les 
vis adjacentes foumit.un passage restreint pour 
augmenter la vitesse du courant d'air et Faccele- 
ration radiale des particules dans la zone comprise 
entre les accelerateurs. Le concentrateur 132 et la 
surface interne de I'atomiseur centrifuge 130 au 
voisinage de son bord peripherique interne creent 
une paire de chicanes d'etranglement presentant la 
fente annulaire 131' comme sortie, de sorte cpie la 
pression de Fair d'echappemenfi et les particules sont 
concentrees pour accumider une pression interne, 
de sorte que la pulverisation provenant de la fente 
annulaire 131' est sous une pression accrue, en 
raison de T^tranglement provbque par les surfaces 
indinees menant en direction de la fente d'evacua- 
tion anxmlaire ISl'* 

On prevoit le rideau d'air, mais on peut Fomettre 
et le dispositif fonctionne comme atomiseur cen- 
trifuge avec ou sans action electrogtatique, 

Un conducteur a haute tension 155 est connecte 
en 156 pour fournir un contact ^ectrique entre 
la plaque d*extremite metallique 96 du moteur et 
est connecte electriquement an moyen de Farbre 73 
au deflecteur centrifuge 140, a I'atomiseur centri- 
fuge 130 et au concentrateur de pulverisation 132 
au moyen des vis metalliques 150- 

Loisqu'aucune source a haute tension n'est con- 
nectee a la tete d'atomisation 40 et lorsqu'une ou 
plusieurs Sjss souxces de matiere d'enduisage £uide 
est reliee au pistolet de pulverisation, la mati^e 
d'enduisage liquide est ref oulee vers Fexterieur dans 
la chanibre de melange 109 et le rideau interne 
d'air comprime est sollicite vezs Fextoieur et en- 
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traine la matiere d*enduisage liquide vers Fexte- 
rieur, de sorte qu'elle vient f rapper la surface 
interne de Fatomiseur centrifuge et la matiere 
d'enduisage liquide et Fair comprime entrainent 
la matiere d'enduisage de pulverisation yers Fexte- 
rieur et sensiblement suivant Faxe de la tete d'ato- 
misation 40. Si Fon utilise le moteur pneumatique 
comme represente sur la figure 3, Faction centri- 
fuge du rotor fait toumer Fatomiseur centrifuge 
qui tamise la matiere d'enduisage liquide par des 
moyens pneumatiques dus a la pression d'air regiee, 
et egalement par centrifugation en xai$on de la 
rotation a grande vitesse de Fatondseur centrifuge. 

Bien qu'on ait represente le rotor 74 avec le 
trait mixte 15, indiquant de fagon generale les 
aubes du rotor, il est evident que cette meme zone 
peut egalement representer les fentes d'une arma- 
ture pom: le rotor d'un moteur electrique au cas ou 
Fon utilise un moteur electrique comme moyen de 
commande pour la tete d'atomisation. Dans ce der- 
nier Ccis, Fair qui est refoule vers Favant, en direc- 
tion de la tete d'atomisation, passerait egalement 
entre le rotor et le stator, comme represente sur 
la figure 3. ? 

Habituellement, si la matiere d'enduisage liquide 
est ref oulee vers- Fexterieur contre le deflecteur^ 
elle a tendance a efcre refoulee yers Fexterieur par 
la pression pneumatique et projetee vers Fexterieur 
par la force centrifuge. Toutefois, en raison de la 
rapide rotation de Fatomiseur centrifuge 130, les 
particules de la matiere d'enduisage ont tendance a 
giisser sur la surface interne de Fatomiseur centri- 
fuge avant que F^et de rotation de Fatomiseur 
centrifuge puisse deplacer les particules de la 
matiere d'enduisage a la vitesse peripherique voulue 
pour engendrer Fatomisation voulue par centrifu- 
gation. Au moyen des accelerateurs, comme indiqu6 
en 152 et 153, la matiere d'enduisage est frappee 
par les accelerateurs qui agissent comme roues 
mobiles pour retarder le mouvement interne de la 
matiere d'enduisage et la maintenir en rotation 
assez constante par rapport a I'atomiseur centri- 
fuge, en retardant ainsi suffisamment son mouve- 
ment lateral pour permettre au mouvement rotatif 
des particules de correspondre sensiblement a la 
vitesse de rotation de Fatomiseur centrifuge. Par 
consequent, les accelerateurs ont tendance a de- 
placer la matiere d'enduisage a la meme vitesse de 
rotation que Fatomiseur centrifuge, de sorte que la 
vitesse peripherique de la matiere d'enduisage cor- 
respond sensiblement a celle de Fatomiseur centri- 
fuge lorsque les particules atteignent le bord atomi- 
seur effile ou en lame de couteau 131 de Fatomi- 
seux centrifuge. 

Au cours d'une operation de pulverisation nor- 
male, que ce soit pour une peinture, des fongicides, 
des solutions bacteriennes, des enduisages protec- 
teurs on autres applications par pulverisation, le 
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resultat est grandement affecte par rJiumidite. La 
presente invention envisage d'utiliser une humidite 
ou liiimidite ambiante reglee grace a un courant ou 
pulverisation d'eau, d'une solution solvante ou autre 
matiere disposee dans la region de ratomiseur« 
On le realise en utilisant un ajutage 62 (fig. 3) 
qui est dispose en vue de pulveriser Thumidite 
dans la region de Tatomiseur. Uajutage pent etre 
de tout type commode qui ejecte une solution 
aqueuse, etc. contre le cote ou dans la zone de la 
loue mobile ou deflecteur de la tete d'atoroisation. 
La tete de pulverisation de reglage de Tliuniidite 
doit permettre de regler Fhumidite dans la region 
de Tatomiseur sous forme d'une atmosphere ou 
enveloppe d'humidite foumie et reglee en ime 
quantite dosee qui se melange avec la pulverisa- 
tion de la matiere d'enduisage de fagon que les par- 
ticules de la matiere d'enduisage soient deposees 
plus convenablement sur Tobjet. 

Bien que le degre d'humidite puisse etre variable, 
la demanderesse a constate qu'on obtient des resul- 
tats satisfaisants avec Tappareil dans Fapplication 
de peinture, de fongicides, de matieres de reglage 
des bacteries, d'enduisages protecteurs et de finis 
avec une bumidite ambiante comprise entre 70 et 
90 %. On regie le degre d'humidite suivant I'appli- 
cation particuliere et les resultats voulus. 

Sur la figure 3, I'atomiseur centrifuge 130 et le 
deiiecteur centrifuge 140 sont espaces Tun de I'autre 
par des accelerateurs 153, mais on a utilise un dis- 
positif satisfaisant dans lequel I'atomiseur 130 et 
le deflecteur 140 sont fixes Tun a Fautre en omet- 
tant les accelerateurs 153 entre eux, Dans ce der-. 
nier agencemenf, on pent les utiliser avec ou sans 
les roues mobiles a air, Talimentation en liquide 
etant agencee par consequent pour Tadmettre a 
Finterieur de Fatomiseur 130, Dans la presente in- 
vention, lorsqu'on utilise un moteur pneumatique, 
Fair d'echappement du moteur pent etre utilise indi- 
viduellemoit on conjointement avec uiie forme de . 
roue mobile a air pour foumir une atomisation ou 
pour faciliter Fatomisation et/ou la formation du 
modele de pulverisation. 

Bien qu'on ait represente le moteur comme' etant 
un moteur pneumatique et qu'il soit capable 
d'atteindre des vitesses de rotation comprises entre 
20 000 et 100 000 tours par minute, on pent utiliser 
le dispositif de pulverisation de fagon a obtenir 
une pulverisation annulaire ou de 360" comme ceile 
foumie par un dispositif decrit par le brevet des 
Etats-Unis d'Amerique n*» 2.85L307, du 9 sep- 
tembre 1958, an nom de John Sedlacsik. 

Grdce a Fagencement represente sur la figure 3, 
si une matiere d'enduisage liquide s'ecoule vers 
Finterieur a travers une ouverture 145 dans Fato- 
miseur centrifuge, la matiere est projetee vers 
Fexterieur et vient au contact du rebord de dis- 
persion 141 qui se termine dans le canal amiu- 
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laire 142 du chapeau d'alimentation pour venir 
en contact avec la matiere d'enduisage et la solli- 
citer par centrifugation vers Fexterieur le long de 
la surface du deflecteur centrifuge 140, de fagon a 
la projeter finalement a partir du . bord deflec- 
teur 134 dudit deflecteur. 

De ce qui precede, il ressort que lorsque le rotor 
du moteur tourne, la matiere d'enduisage liquide est 
projetee par centrifugation ainsi que par action 
pneumatique, mais que la tete d'atoanisation peut 
etre egalement utilisee pour une atomisation uni- 
quement par air conaprime et par un moyen pneu- 
matique,. sans utiliser la centrifugation. L'air corn- 
prime provenant de- Fatomiseur centrifuge et du 
deflecteur centrifuge a tendance a diriger, concen- 
trer et conformer le modele centrifuge et pneuma- 
tique. de la piilverisation en partie au moins sui- 
vant le contour et les dimensions physiques de Fato- 
miseur et du deflectetur. 

Lorsqu'une source d'energie electrostatiqae est 
reliee a I'appareil et que Fatonuseur centrifuge et 
le deflecteur centrifuge sont charges electrostatique- 
xnent, ies particules projetees a partir du dispo- 
sitif par des moyens pneumatiques et/ou centri- 
fuges sont diriges a Fecart de la tete d' atomisation 
et en direction de Fob jet a enduire. Si Fob jet a 
enduire est mis a la terre, le depot electrostatique 
facilite Faction d'enveloppement des particules, de 
sorte que les objets a enduire sont reconverts sur 
le cote oppose a Fendroit ou se trouve le pistolet 
de pulverisation, de f agon classique. 

En se referant a la figure 4, on se rend compte 
que les acc^erateurs 153 sont maintenus en posi- 
tion par des vis 150 et qu'eUes sont au nombre 
de huit dans la tete d'atomisation particuliere 
representee et que toutes les pieces sont di^osees 
de fagon appropriee par la mise en position cor- 
recte du concentrateur de pulverisation 132 par 
rapport a Farbre 72. 

Sur la figure 5, on remarquera qu'il peut ead^er 
tout nombre vouhi de passages a peinture 103 
suivant la quantite de peinture et la dimension des 
passages. Toutefois, on en a represente quatre sur 
la figure 5, tandis que la figure 3 montre deux 
des quatre passages en coupe. Les accelerateurs, 
comme represente en 153,- sont representes espaces 
a egale distance autonr de Faxe de Farbre, de 
sorte que lorsque la tete d'atomisation toume par 
rapport a Fajutage de pulverisation fixe, le rideau 
d'air prevu a travers la chambre annulaire 125, 
contraigne la peinture a ref ouler pneunaatiquement 
vers Fexterieur contre les accelerateurs rotatifs, a 
etre ejectee par centrifugation comme particules 
atomisees de la matiere d'enduisage liquide. De la 
figure 5, il ressort que le rideau d'air annulaire 
atomise egalement la matiere d'enduisage liquide, 
meme si Fatomiseur centrifuge est fixe, pour foumir 
une pulverisation: de 360^. Par consequent, on se 



rend compte que la pulverisation de 360** est 
fournie en definitive lorsque Ton n'a recours qu'a 
la pression pneumatique et que la tete d'atomisa- 
tion est fixe et que la luatiere d'enduisage liquide 
est atomisee par la pression pneumatique et la cen- 
trifugation lorsque la tete d'atomisation toume a 
une Vitesse permettant d'obtenir une projection par 
centrifugation des particules qui sent projetSes a 
i'ecart de Taxe de la tete par la pression pneinna- 
tique, et que lorsque la tete d'atomisation est 
chargee electrostatiquement et que le dispositif 
toume, Fatomisation se produit par pression 
pneumatique et action centrifuge et que Inaction 
electrostatique fournit une dispersion et un depot 
de faQon bien connue, comme decrit par le brevet 
des Etats-Unis d'Amerique n* 2.894.485, du 
14 juillet 1959, au nom du demandeur. 

En se referant aux figures 7 et 8, ce dispositif 
est tres analogue a celui represente sur la figure 1, 
excepte qu'en dehors de I'atomiseur centrifuge 160, 
il existe une paire de defiecteurs 161 et 162, le de- 
fiecteur 161 etant assez analogue au deflectenr cen- 
trifuge 140 represente sur la figure 3, le second 
deflecteur centrifuge 162 ayant im diametre sensi- 
blement plus grand et s'etendant sur une distance 
sensihiement plus grande axialement le long de 
Faxe de Farbre 73. Un deflecteur, comme indique 
en 132 sur la figure 3, est egalement pxevu avec 
le dispositif tandis que des accelerateuxs 163, 
164 et 165 sont fixes par des vis 166 dans la 
position relative representee. 

Les figures 7 et 8 presentent en plus une roue 
mobile a air 63. Celle-ci a la forme d'un ventila- 
teur a aubes multiples, monte sur le deflecteur _ 
centrifuge externe et-fixe a ce dernier par des 
vis 166. La peripberie du ventilateur se trouve en 
arriere de Fatomiseur centrifuge et presente un 
diametre superieur a celui du deflecteur centrifuge 
externe. Le diametre et la position de • la roue 
mobile et le pas et/ou Fangle relatif des aubes de 
la roue mobile constituent certaines des caracteris- 
tiques de cette derniere, qui scat reglables pour 
determiner le degre de penetration des particules 
de la matiere liquide et la largeur de la pulve- 
risation. Bien qu'on n'ait represente qu'une seule 
roue mobile presentant certaines proportions pour 
regler la vitesse d'avance du courant d'air autour 
de la tete d'atomisation, il existe diverses variantes 
de roues mobiles qui se sont averees tres satisfai- 
santes suivant Fapplication particuHere et les- 
resultats rechercheg. Une application utilise les 
aubes de la roue mobile dans la -position normale 
representee, tandis que des variantes d'aubes de 
roues mobiles sont rabattues vers Favant sensible- 
ment k 90", de sorte que la roue mobile a air 
refoule un courant d'air vers Favant et lateralement 
suivant les caracteristiques des aubes respectives de 
la roue mobile, ladite roue mobile a air pouvant 
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etre utilisee avec tout atomiseur centrifuge ou de- 
flecteur centrifuge du type a godet. En outre, bien 
qu'on puisse avoir recours a une seule roue mo- 
bile du type a ventilateur rotatif d'urie dimension 
donnee, par exemple d'une dimension appropriee, 
comme represente sur la figure 8, on peut egale- 
ment utiliser une seconde -roue mobile de plus 
petit diaSaetre placee en avant de la premiere roue 
mobile et disposee a une distance donnee. Ces roues 
mobiles peuvent etre utilisees avec ou sans ato- 
miseurs et deflecteurs centrifuges, comme repre- 
sente sur la figure 8. 

Bien qu'on ait represente la tete d'atomisation 
comme etant directement coimectee a la source a 
Haute tension sur la figure 1, la tension neces- 
saire pour la precipitation ou « Fenveloppement :> 
peut etre induite simplement par un concentra* 
teur electrostatique connecte indirectement, comme 
indique en 65, qui peut etre mis en position de 
fagon cotdissante sur Fatomiseur 20. Un conduc- 
teur 64 de concentrateur est enroule, sous forme 
d'une serie de points ou piqures, autour du bcrd 
peripberique de la grande embouchure du concen- 
trateur et est relie' directement a la source de ten- 
sion. Le champ electrostatique est induit a partir 
du conducteur 64, du concentrateur vers Fobjet a 
enduire mis a la terre, comme indique en 53. Get 
agencement du concentrateur de champ electro- 
statique empeche la formation d'm arc entre la 
tete d'atomisation et Fobjet a enduire. 

Les figures 9 et 10 representent Fatomiseur en 
forme de disque du type plat 170 comme etant 
relie a un arbre 43 avec un atomiseur centri- 
fuge 177 et fixe a la chicane 178 par des vis 179, des 
accelerateurs 180 etant disposes entre Fatomiseur 
centrifuge 177 et la chicane. La peinture est admise 
centre la surface interne 181 de la meme fa^on que 
celle representee sur la figure 3. Toutefois, sur les 
figures 9 et 10, le chapeau d'alimentation 83 de 
Fajutage de pulverisation a ete omia pour plus de 
clarte. L'espacement entre le bord peripberique 182 
de Fatomiseur centrifuge 177 et la surface in- 
terne 183 du disque 176 n'est que de quelques 
dizaines de microns, c'est-a-dire de 75 a 250 mi- 
crons suivant les caracteristiques des matieres 
d'enduisage, de sorte que sous Finfluence de Fair 
comprime et de la force centrifuge, il se produit 
un anneatr de matiere d'enduisage ou forme ana- 
logue qui est refoule par-dessus le bord periph^ 
rique 182 centre la surface interne 183 du disque. 
De cette fagon, on est assure d'un contact intime 
entre la matiere d'enduisage et la surface du 
disque a grande vitesse pour assurer ime plus 
grande possibilite pour la matiere d'enduisage 
d'atteindre la vitesse peripberique de Fatomiseur 
a disque plat avant d'etre projetee a partir du 
bord peripberique en forme de lame de couteau 
de Fatomiseur. Ce type g^eral d'agencement d'un 
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rideau d'air annulaire a Tinterieur du fluide pro- 
venant d'un certain nombre d'ori£ces de sortie de 
matieres fluides ou melangees a ce dernier foumit 
un anneau de matiere d'enduisage liquide, comme 
decrit par la demande de brevet des Etats-Unis 
d'Amerique n** 638.569, du 6 fevrier 1957 ayant 
pour titre «Appareil d'alimentation en liquide». 
Toutefois, dans la presente demande, reconlement 
de la matiere d'enduisage liquide, pour venir en 
contact direct avec le disque a grande vitesse, 
foumit un meilleur contact entre la matiere d'en- 
duisage et le disque dans les conditions dans les- 
quelles Tassurance d'une application de la matiere 
d'enduisage liquide au disque est avantageuse le 
plus tot possible. 

Sur la figure 1, le demandeur s'est refere a une 
haute tension qui est appliquee a partir de la 
source 44 au pistolet, de fagon a pouvoir charger 
le disque lorsque la source a haute tension est 
connectee au pistolet 20 et a la terre en 50. 

Dans I'application classique, la source a haute 
tension est' reliee contiauellement au pistolet, de 
fagon que les particules soient toujours chargees. 
Toutefois, dans le present agencement, on utilise 
un dispositif coupe-circiut qui est designe par 48 
et qui est un dispositif de type classique connu sous 
le nom d'interrupteur. La conunande 46 de Fin- 
terrupteur conunande la vitesse de rotation du dis- 
positif, de sorte que les interruptions de la haute 
tension continue peuvent etre commandees. Avec le 
present agencement,. la conunande est variable sen- 
siblement de zero impulsion a quatre cents impul- 
sions par minute. 

En ayant recours a I'agencement' utilisant un 
interrupteur, on peut pulset la tension a une fre- 
quence prealablement determinee, par exemple de 
400 cycles par minute, de fagon qu'a 400 cycles 
par minute, la force electrostatiqpie charge le pis- 
tolet a intervalles egaux et fournisse inversement 
un nombre egal d'interruptions de Faction electro- 
statique. £n interrompant le champ electrostatique 
pour le depot de la matiere d'enduisage, on peut 
modifier le degre de penetration pour convcnir aux 
conditions particulieres pour obtenir un enduit ou 
fini satisfaisant sur I'objet a enduire. Bien qu'on 
ait indique un interrupteur comme etant utilise 
pour interrompre periodiquement la charge electro- 
statique du champ, on peut avoir recours a tout 
autre dispositif appropiie pour pulser le champ, 
de fagon a augmenter et diminuer periodiquement 
Fintensite sans interrompre completement Faction 
electrostatique. 

Les sources de matieres fluides 25, 22, 24 et 26 
comprennent une certaine forme de pression td 
qu'une pompe classique, afin de foumir la pres- 
sion destinee a refouler les matieres liquides de 
divers types jusqu'a la tete d'atomisation. 

De ce qui precede, il lessort que lorsqa'on utilise 
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le dispositif represente. sur les figures 1 ou 2, il 
est possible de pulveriser tout nombre voiilu de 
matieres fluides de types ' differents individuefle- 
ment, simultanement ou suivant un programme 
prealablement determine dans la tete d'atomisation. 
Lorsque le dispositif fonctionne avec un agence- 
ment de moteur pneumatique comme represente 
sur la figure 3 et lorsque le champ electrostatique 
est engendre par la source a haute tension, le pis- 
tolet de pulverisation foumit im ajutage de pres- 
sion de 360° et, avec Faction de tube venturi, il 
foumit un ajutage de pression centrifuge. En 
outre, I'atomiseur centrifuge et le deflecteur cen- 
trifuge foumissent des charges electrostatiques 
aux particules de matieres d'enduisage, de sorte 
qu'il se produit une dispersion electrostatique et 
une action d'enveloppement electrostatique des 
particules de la matiere d'enduisage sur Fobiet a 
enduire. Toutefois, il est evident que sans le champ 
electrostatique, Fatomisation par centrifugation des 
particules et la pression regnant dans les chambres 
d'atomisation et de pression de la tete d'atomisation 
conviennent pour atomiser par centrifugation et 
foumir un sens pneumatique pour diriger la pul- 
verisation sur les objets a enduire. 

En outre,^Dn doit noter qu'avec la construction 
representee, le pistolet fonctionne comme un aju- 
tage sous pression fixe a 360^ sans atomisation 
centrifuge ou sans dispersion electrostatique, attendu 
que Fajutage sous pression est construit de fagon 
^ a foumir une chambre de pression et a diriger 
la matiere atomisee vers Fexterieur a travers la 
fente 131' cptre le concentrateur et Fatomiseur 
centrifuge. 

En fonctionnement, lorsque Fair est admis dans 
la tete d'atomisation, la commande du pistolet est 
manceuvree par les commutateurs a pedale 39, 34, 
36 et 38 pour commander la mise en circuit et 
hors circuit des electro-aimants, suivant que les 
electro-aimants sont excites ou desexcites pour 
ouvrir ou fermer les passages de peinture respect!- 
vement et regler ainsi a vplonte Fecoulement du 
fluide pour former la pulverisation. 

Dans la conduite d'air provenant de la source 
d'air comprime 42 se trouve un bouton de reglage, 
represente par la lettre V qui est en fait un r%u- 
lateur destine a commander Fadmission de Fair 
dans le pistolet. La commande Y pent etre une 
commande de vitesse de Fatomiseur pour faire 
varier la .vitesse du moteur et peut etre manipulee 
de f aeon a obtenir divers degres de reglage de pres- 
sion de la position « f ermee » a la position « entie- , 
rement ouverte 

n est evident que les soiarces 25, 22, 24 et 26 
sont complies pour les matieres fluides, quelles 
qu'eUes soient pour le travail particulier en cours. 
Toutefois, il est evident que les sources englobent 
la totality de FappareiJlage necessake conune la 



soupape d'ouverture et de fermeture directemeht 
a partir de la source de peinture, un moteur ou 
dispositif analo^e pour comprimer la source de 
fluide, et impiiquent naturellement les recipients 
classiques necessaires pour la source de liquide, 
compreziaiit les entrees d'air, etc. poor obtenir un 
fonctionnement satisfaJsant du systeme. 

La figure 2 represente la poignee classique d'un 
pistolet de pulverisation comme manoeuvrant deux 
goujons en forme de tiges, un goujon, par exemple 
ie goujon inferieur, etant destine a commander 
Tadmission d'air et le goujon restant, par exemple 
le goujon superieur, 6tant destine a commander 
la ou les soupapes. 11 est evident que le goujon de 
soupape commande une soupape multiple ou sou- 
pape distributrice, de f agon que le liquide, tel qu'un 
fluide provenant des sources soit admis simultane- 
ment dans les divers tubes 105, de sorte que le 
fluide s'ecoule a partir des sources respectives dans 
la tete d'atomisation suivant les sources de fluide 
qui sont admises dans Ic circuit, par exemple par les 
commutateurs de commande a electro-aimant 39, 
34, 36 et 38. 

Bien qu'on ait represente les diverses sources de 
.fluide comme n'etant pas en relation avec un sol 
electrique, il est evident que si Ton pulverise des 
peintures metalliques, la reserve de peinture doit 
etre electriquement isolee du soL 

Naturellement, I'invention n'est pas limitee aux 
diverses formes de realisation decrites et represen- 
tees et est susceptible de recevoir diverses variantes 
r^trant dans le cadre et Uesprit de I'invention. 

RESUME 

A. Dispositif de pulverisation destine a deposer 
une peinture ou matiere d'enduisage analogue sur 
des objets, dans iequel la matiere d'enduisage est 
conduite sous forme fluide sous pression a travers 
des passages dans un atonoiseur, dispositif caracte- 
rise par les points suivants separement on en combi- 
sons : 

1" On prevoit une tete d'atomisation rotative 
presentant une surface de reception de la matiere 
d'enduisage au moins, a partir de laquelle la matiere 
d'enduisage est ejectee et des moyens accelerateurs 
sont agences sur ladite surface sur le trajet de la 
matiere pour accelerer les particules de la matiere 
d'enduisage, 

2** On prevoit plusieurs surfaces qui sont f oxmees 
par une serie de cuvettes ou plaques agencees 
concentriquement, et une ouverture restreinte est 
menagee a travers laquelle la matiere est- ejectee. 

3.0 La matiere d'enduisage est f oumie a la tete 
d'atomisation par de Fair comprime ou gaz inerte 
analogue et on utilise Fair pour commander un 
moteur pneumatique dans le dispositif qpii, par 
Tintermediaire d'un arbre ou orgaue analogue, fait 
tourner la tete d'atomisation. 
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4° Les moyens accelerateurs sont des corps meca- 
niques de forme appropriee places sur k trajet 
de la matiere d'enduisage. 

5** Ladite surface presente au moins un bord 
d'atomisation circulaire et une ouverture restreinte, 
et on prevoit un ajutage sous pression presentant 
au moins un oriflce d'evacuation sous pression dis- 
pose dans Touverture pour atomiser la matiere- 
d'enduisage a I'interieur de la tete d'atomisation 
et pour qu'elle soit maintenue par le bord d'atomi- 
sation et dirigee vers I'exterieur a partir de ce der- 
nier pour etre deposee sur I'objet. 

6** L'ajutage sous pression comprend une serie 
d'oriiices d'evacuation de la matiere fluide a I'in- 
terieur de la tete d'atomisation et ime cbambre 
pour foumir un jet circulaire d'air au voisinage des 
orifices d'evacuation de la matiere fluide. 

7° XJn concentrateur de pulverisation fait par- 
tie de l'ajutage sous pression pour deflnir une sur- 
face d'un orifice annulaire a travers Iequel la 
matiere d'enduisage atomisee est dirigee vers I'exte- 
rieur a partir de la tete d'atomisation. 

8° Un deflecteur centrifuge presentant un bord 
peripherique est dispose a I'exterieur du bord d'ato- 
misation circulaire et en relation spatiale avec ce 
dernier, le bord^'atomisation circulaire se tfou- 
vant dans un plan different de celui du bord peri- 
pherique du deflecteur centrifuge. 

9° La tete d'atomisation est' munie d'une roue 
mobile pour regler la pulverisation. 

B. Systeme de pulverisation destine a enduire un 
objet comprenant un dispositif de pidv&risation 
comportant un ato;miseur suivant le paragraphe A, 
systeme caracteris^ par les points suivants separe- 
ment ou en combinaisons : 

1° II comprend un moyen d' alimentation pour 
admettre la matiere d'enduisage fluide a partir d'une 
serie de sources de matieres fluides a un debit regie 
■ dans I'atomiseur pour atomiser a partir de la tete 
d'atomisation la matiere d'enduisage a deposer sur 
I'objet, le moyen d'alimentation comprenant un 
moyen doseur pour etabBr wa debit prealablement 
determine de la matiere fluide a partir de cbacune 
des diverses sources de matieres fluides. 

2® Une soupape est reliee a cbacune des sources 
de matieres fluides et oh prevoit un commutateur 
pour actionner ^electivement les sot^apes. 

3*» n est prevu un moyen pour etablir un champ 
electrostatique au voisinage de la tete d'atonaisa- 
tion afin de charger electriquement la matiere d'en- 
duisage atomisee, pour faciliter la dispersion et 
etablir une action electrique d'enveloppement au 
cours de I'enduisage de I'objet 

4^ Ledit systeme comprend un moyen pour faire 
varier periodiqueihent la caracteristique du champ 
electrostatique, afin de regler le degre de penetra- 
tion de la matiere d'enduisage sur une surface irre- 
guliere de Fob jet a enduire. 
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5^ On prevoife un moyen de reglage de Fhumidite 
sous forme d'un ajutage sitae au voisinage de la 
tete d'atomisation pour ejecter un fluide de reglage 
de rhumidite. 

C. Precede d'enduisage par pulverisation d'un 
objet, caracterise en ce qu'on soumet une matiere 
d'enduisage fluide a atomiser a une pression d'air 
analogue dans une chamBre pour Tatonaiser, on 
divise I'ecoulement fluide de la matiere atomisee 
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a traverg plusieurs passages d'augmentation de 
vitesse, on conabine la matiere atomisee divisee et 
OB la dirige a travers un orifice d'evacuation annu- 
.laire vers I'objet a enduixe. 
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